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Technische Daten: Pumpeinheit
Modell PAS 307

Theoretische Fördermenge (min. - max.) m3/h 5 - 30

Max. theoretischer Betonförderdruck bar 65

Maximale Hubzahl min-1 16

Förderzylinder (Durchmesser x Hub) mm 200 x 1000

Trichterkapazität l 300

Leistung (Elekto-/Dieselmotor) kW bei rpm 55 - 65 bei 1900

Technische Daten: Verteilerarm
Modell CSSE

Vertikaler Drehwinkel des Turms ±180°

Horizontaler Drehwinkel des Turms ±180°

Hebewinkel des 1. Segments +90° -5°

Hebewinkel des 2. Segments 180°

Hebewinkel des 3. Segments 270°

Teleskopmechanismus am 3. Segment m 1,8

Längsdrehung der Lanze 180°

Querdrehung der Lanze ±90°

Längsverschiebung des Arms m 3,7

Technische Daten: Dosiersystem
Modell Uniflux H1

Theoretische Fördermenge (min. - max.) l/min 1 - 21

Maximaler Förderdruck bar 13

Behälter für Additivstoffe l 2 x 1000 

Technische Daten: Fahrgestell
Modell Shotruck 2

Leistung kW 50

Lenkradius m 5,2

Radstand m 3,7

Böschungswinkel vorne 16,5°

Böschungswinkel hinten 18,5°

Reifengröße des Fahrgestells 16x24

Trockengewicht kg 16000

Max. Gewicht kg 17500

Technische Änderungen vorbehalten.

ENERGYA CSSE ist die neue Hybrid-Plug-In-Spritzbetonpumpe, 
bei der fortschrittlichste Technologie angewandt wurde, um die 
Arbeitseffizienz zu steigern und den Kraftstoffverbrauch, die Kosten, 
die Schäden für die Umwelt und die Lärmbelästigung zu senken.
Die CSSE sorgt für einen niedrigeren Kraftstoffverbrauch. Das 
Fahrzeug kann in allen Arbeitsphasen im elektrischen Modus betrie-
ben werden: Antrieb, Pumpen, Verteilermaststeuerung, Zusatzstoff-
dosierung, Wasserpumpe und Betonförderung. Wenn das Fahrzeug 
während der Pumpphase an das elektrische Netz angeschlossen 
ist, kann es gleichzeitig betrieben werden und seine Batterien 
aufladen, wodurch sich die Einsatzbereitschaft beliebig verlängern 
lässt. Zudem ist es mit KERS, einem kinetischen Energierück-
gewinnungssystem ausgestattet, das Energie beim Verzögern des 
Fahrzeugs zurück in die Batterie speist.

•	Dieselmotor
* Deutz F4L2011 * Drehstrom-Synchronlichtmaschine 
* max. Messstrom: 5 ACA Dauerbetrieb / 30 s lang 10 ACA 
* max. Messspannung: 500 VCA Phase/Phase 
* max. 12 Vcc / 150 mA * Luftkühlung * Leistung 30 kVA 
* Standard-Schalldämpfung * Kraftstofftank 100 l

•	Fahrerkabine
	 * FOPS-Schutzaufbau * Umkehrbare Fahrposition
•	Fahrgestell
	 * Allradantrieb und -lenkung * Außenplanetenachsen Marke Comer
	* 2 Geschwindigkeiten
•	Dosiersystem für Beschleuniger Uniflux H1.0

* Peristaltikpumpe mit hydraulischem Antrieb * Elektronische 
Steuerung * Durchflussregler

•	Pumpeinheit
	 * Elektrisch * Proportionaler Betonmengenregler * Elektrischer 

Rüttler am Trichtergrill montiert
•	Elektrische Anlage
	 Fahrgestell
		  * 24 V * 2 x 120 Ah Batterien * 55 A Lichtmaschine 

* 2 x 55 W Frontscheinwerfer * 2 x 55 W Heckleuchten
	 Betonspritzsystem

* 2 Elektromotoren 25 kW mit Flüssigkeitskühlung 
* 6 Xenon-Scheinwerfer zur Beleuchtung der Arbeitsfläche, 
45 W – 4800 lumen * 1 Scheinwerfer am Trichter, 70 W

•	Schwenkbewegung der Spritzlanze

Beschreibung

Standardausstattung

Sonderausstattung
•	Fahrerkabine mit Überrollschutz (ROPS-zertifiziert)
•	Rückfahrkamera

Elektromotor
Leistung kW 50

Spannung V 96

Batteriekapazität kW*h 19

Standard-Ladesystem (eingebaut) Drehstrom 380V/400V - 18A

Standard-Aufladezeit (eingebautes Ladegerät)* h 2

* Von 0% bis 100% Ladung

Für weitere Optionen und ein individuelles Angebot sprechen 
Sie uns bitte an.


